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Ihr kompetenter Partner für Ofensicherheit 
und Feuerfestdiagnose

Saveway GmbH & Co. KG

Seit der Gründung der Saveway GmbH & Co. KG im Jahr 1991 sind wir auf Mess- und 
Sicherheitstechnologien spezialisiert. Am deutschen Hauptsitz in Thüringen produzieren wir 
Diagnosesysteme für feuerfeste Zustellungen und andere Baugruppen von Schmelz-, Warmhalte- 
und Behandlungsanlagen. Unser international agierendes Unternehmen ist bekannt dafür, dem 
Kunden das Wissen darüber zu vermitteln, wie seine jeweiligen Praktiken die Lebensdauer der 
Zustellung beeinflussen. Dies ermöglicht einen effizienteren Betrieb und führt zu einer höheren 
Sicherheit der Anlagen. Den globalen Service stellen wir durch unsere internationalen 
Niederlassungen und Vertriebspartner sicher.

Basierend auf unserer langjährigen Erfahrung entwickeln wir maßgeschneiderte Lösungen auch 
für sehr spezifische Anwendungen. Um innovative Ideen praxisgerecht zu verwirklichen, pflegen 
wir eine enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden, mit Universitäten und Fachverbänden.

Was mit einer Doktorarbeit an der Technischen Universität Ilmenau begann, hat sich zu einem 
branchenweiten Standard für Sicherheit entwickelt. 

02

Impressum

Herausgeber:  Saveway GmbH & Co. KG

© Copyright:   Ganze oder teilweise Nachdrucke, 
Veränderungen oder Veröffentlichungen der 
Broschüre bedürfen der schriftlichen 
Zustimmung der Saveway GmbH & Co. KG.



03

Restwandstärkemessung feuerfester Zustellungen 
®SAVEWAY              04

Flächendeckende Hot-Spot-Messung und Verschleißüberwachung

SAVELINE             08®

Großflächige oder punktuelle Temperaturmessung

OPTISAVE          12

Trocknungsmessung und Leckagenüberwachung

SAVEDRY           18®

Selektive Überwachung der Spule-Joch-Isolation

SAVESEARCH               22®

Professionelle und kontinuierliche Beratung

SERVICE           26

Stimmen unserer weltweit zufriedenen Kunden

REFERENZEN       28

Argumente, die Kunden überzeugen

NUTZEN         31

Finden Sie hier Ihre Lösung:



Induktionstiegelöfen | Glasschmelzwannen | RH Degasser
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®SAVEWAY  SYSTEM

Restwandstärkemessung feuerfester Zustellungen
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Metallpenetration

Metallzunge

Riss

Spule Feuerfestmaterial

SAVEWAY  Sensor/®

Elektrodenplatte
Spulenputz

Auswaschung
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®SAVEWAY  SYSTEM
®Kontinuierliche Messung mittels SAVEWAY  

Sensoren/Elektrodenplatten

Kamm B

Anschlussdrähte

Kamm A

GlasschmelzwannenNiederschachtlichtbogenöfenRH Degasser

®Installation der SAVEWAY  Sensoren/Elektrodenplatten 
in einem Induktionstiegelofen

Metallzunge

Spezialanwendungen:

Sensorsegment 2Sensorsegment 1
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History-BildschirmBediener-Bildschirm
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Rinneninduktionsöfen und Induktionstiegelöfen | Spülsteine | 
Pfannen | Lichtbogenöfen | Kupolöfen

®SAVELINE  SYSTEM
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Flächendeckende Hot-Spot-Messung und 
Verschleißüberwachung
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Kühlzylinder

Pfanne

Ofenboden / AusdrücksteinTrommelofen

Spülstein

Oberes Induktorgehäuse / Flansch

Flächendeckende Hot-Spot-Messung und 
Verschleißüberwachung

®SAVELINE  SYSTEM



Bediener-Bildschirm History-Bildschirm

Funktionsweise & Anzeige
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®SAVELINE  Sensor, Ø 3 - 6 mm, Länge variabel

Innenleiter

Messeinheit

Außenleiter

Keramik
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Diverse Öfen | Wassergekühlte Komponenten und Oberflächen

OPTISAVE SYSTEME

Temperaturmessung und Bestimmung der 
Restwandstärke
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Großflächige Temperaturmessung und 
Bestimmung der Restwandstärke

OPTISAVE F SYSTEM
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OPTISAVE F SYSTEM

Großflächige Temperaturmessung und 
Bestimmung der Restwandstärke

OPTISAVE-Installation an der Innenseite eines 
wassergekühlten Niederschachtlichtbogenofens

Querschnitt eines verschlissenen, wassergekühlten 
Seitenwandpanels mit integrierten OPTISAVE-Sensoren

Sensoren

Sensorinstallation am Kühlwassersystem eines 
Kupferblocks vor dem Eingießen

1
0

0
0

 

Level A
Level B
Level C
Level D
Level E
Level F
Level G
Level H
Level I
Level J
Level K

Schutzrohr, 
Edelstahl

Glasfaser

Detail 

Stahlmantel

Stahlmantel

Feuerfestmaterial

Sprühkühlung

Beispiel einer Sensoranordnung
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Entwicklung eines Hotspots unterhalb des 
Abstichlochs innerhalb von 6 Monaten

T ~ I /IA S

T3

T2

T1

Transmittiertes Licht

Eingekoppeltes 
Licht

Glasfaser

Rückgestreutes 
Licht

In
te

n
si

tä
t

Wellenlänge

Temperaturbestimmung mittels Raman-Effekt
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Funktionsweise & Anzeige
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Eingebetteter OPTISAVE-Sensor

Eingebautes SchlackestichlochWassergekühltes Kupfermodul des Schlackestichloches 
mit integrierten OPTISAVE-Sensoren

OPTISAVE G SYSTEM

Punktuelle Temperaturmessung und 
Bestimmung der Restwandstärke





Lichtbogenöfen | Diverse Öfen | Wassergekühlte Anlagen

®SAVEDRY  SYSTEM

Trocknungsmessung und Leckagenüberwachung
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Trocknungsmessung und Leckagenüberwachung
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®Austauschbarer SAVEDRY  Sensor Typ 4

®SAVEDRY  SYSTEM

Niederschachtlichtbogenofen, Sensor Typ 3

Lichtbogenofen, Sensor Typ 4Niederschachtlichtbogenofen, Sensor Typ 4

Hitzeschild des Graphitisierungsofens, Sensor Typ 1
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©SAVEDRY  System

Perforierter Mantel 
(Außenleiter)

Innenleiter

®SAVEDRY -Sensor Typ 4

Keramik

®SAVEDRY -Sensor Typ 1, 

Ø 2,6 - 6 mm, variable Länge

Innenleiter

Perforierter Mantel
(Außenleiter)

Bediener-Bildschirm History-Bildschirm

Funktionsweise & Anzeige

Keramik
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Induktionstiegelöfen

®SAVESEARCH  SYSTEM

Selektive Jochüberwachung
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®Elektrischer Anschluss der SAVESEARCH -Elektroden 
in einem 10 t Ofen

®Detail der SAVESEARCH -Elektroden im Vakuumofen
®SAVESEARCH -Elektroden in einem 12 t Ofen

®SAVESEARCH  SYSTEM
Selektive Überwachung der Spule-Joch-Isolation

®Aufbau einer SAVESEARCH -Elektrode



Bediener-Bildschirm History-Bildschirm

Funktionsweise & Anzeige
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Spule

Joch

®  SAVESEARCH -
Elektrode

Mess-
einheit

®Austausch der herkömmlichen Jochisolation durch SAVESEARCH  Elektroden 

Spule-Joch-
Isolation

Mess-
einheit
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Saveway SERVICE

Wir versprechen Ihnen

26

Echtzeit-Beratung über Team Viewer und mobile 
Kommunikation durch einen Saveway-Ingenieur

®Technische Schulung: Installation der SAVEWAY  
Sensoren/Elektrodenplatten mit dem Kunden
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Unser Know-how

Ausbruch des Feuerfestmaterials mit dem Kunden, 
Ermittlung der Verschleißursache

Technische Schulung: Anleitung zur Installation des 
OPTISAVE Systems

Ausbruch und Identifizierung von Metallzungen Ausbruch und Bestätigung des angezeigten 
Verschleißes im Rinneninduktionsofen
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REFERENZEN
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„Wir haben das Saveway Mess- und Sicherheitssystem im Jahr 2006 installiert, nachdem zwei 
Durchbrüche den Ofen beschädigt hatten, was zu kostspieligen Ausfallzeiten führte. In einem Fall 
war die Anlage 4 Wochen lang stillgelegt. 

Seit der Installation von SAVEWAY hatten wir 7.000 Ofenreisen und keine Ausfälle. Ich kann 
ihre Technologie und Dienstleistungen mit Vertrauen empfehlen.“

 Steve Chapman (Werksleiter)
VDM Metals USA, LLC | NJ, USA 

„SAVEWAY Systeme sind bei der Firma Carpenter an zwei Vakuuminduktionstiegelöfen installiert. 
Das erste System wurde 1996 an einem konventionellen 15 t- Vakuumkammerofen in Betrieb 
genommen. Das zweite System wurde an einem 20 t-VIDP-Ofen installiert und im März 1997 in 
Betrieb genommen. Folgende Verbesserungen wurden durch den Einsatz des SAVEWAY Systems 
erzielt:

1. Vermeidung von Spulenschäden durch die frühzeitige Anzeige von vordringendem Metall.     
2. Auf Grund der Erkennung von Problemzonen in der Zustellung wurde die 
Zustelltechnologie entsprechend verbessert. 3. Der Einfluss der Chargiermethoden auf die 
Lebensdauer der Zustellung kann jetzt ausgewertet werden. 4. Der Einfluss von verschiedenen 
Praktiken des Frischens/Feinens auf die Lebensdauer der Zustellung konnte bestimmt werden. 
Dadurch wurde diese gezielt verbessert. 5. Die maximale Lebensdauer der Zustellung kann 
jetzt ausgenutzt werden, ohne die Induktorspule zu gefährden. 6. Der Trocknungszustand des 
Feuerfestmaterials nach der Neuzustellung kann jetzt eindeutig bestimmt werden. 7. Seitdem 
das Ende der Tiegelreise auf Grund der vom SAVEWAY System gelieferten Daten abgeschätzt 
werden kann, lässt sich der Produktionsprozess sehr viel effizienter steuern.“

Dwight D. Wegman (Bereichsleiter VIM Verfahrenstechnik)
Carpenter Technology Corp. | PA, USA

® „Bereits seit 2003 werden an unseren 8t, 14t und 17t Vakuum-Induktionstiegelöfen SAVEWAY
Systeme erfolgreich eingesetzt. Als einzige in der Sicherheitsüberwachung eingesetzte 
Technologie, welche die verbleibende Wandstärke zwischen sich nähernder Schmelze und 

®Spulenputz misst, bestimmt das SAVEWAY  System kontinuierlich und genau die Restwandstärke 
der feuerfesten Zustellung und lässt uns deren maximale Lebensdauer effektiv und ohne 
Risiko ausnutzen. 

Neben sichtbarem Verschleiß, wie Erosion und Auswaschung, werden auch verdeckte 
Verschleißzustände, wie gefährliche Metallzungen und Fehler in der feuerfesten Zustellung, 
zuverlässig erkannt. [...] Aufgrund der positiven Zusammenarbeit wandten wir uns mit der 
Problematik „Erkennung von Kühlwasserleckagen am Lichtbogen“ auch an die Firma 

®Saveway. Wir installierten das SAVEDRY  System 2007 und entwickelten es gemeinsam für 
unsere Anwendungen weiter. Dank der engen Partnerschaft mit der Saveway GmbH & Co. KG 
haben wir ein hohes Maß an Sicherheit beim Umgang mit unseren Schmelzanlagen erreicht.

Wir können uns auf die Messsysteme der Firma Saveway und den persönlichen Service des 
Saveway-Teams jederzeit verlassen.“

DI Dr. Hans-Peter Fauland (Bereichsleiter Stahlwerke)
voestalpine BÖHLER Edelstahl GmbH & Co KG | Kapfenberg, Österreich
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„Im Januar 2015 installierten wir, aufgrund der positiven Erfahrungen in anderen Federal-
Mogul Gießereistandorten, das SAVEWAY System an drei (1t; 1,2t und 2,5t) 
Induktionstiegelöfen. Zu diesem Zeitpunkt hatten wir eine Standzeit der Zustellung von 110 
Schmelzen. Nach kurzer anfänglicher Skepsis waren wir wirklich beeindruckt von den 
Möglichkeiten, die uns das SAVEWAY System jetzt bringt. Wir waren in der Lage, die 
Standzeit auf 165 Schmelzen zu erhöhen! Wir optimierten unseren Zustell- und 
Schmelzprozess durch die Nutzung des SAVEWAY Systems, welches uns kontinuierlich 
Informationen zum Zustellstatus gibt, so dass wir nicht den Verlust eines Ofens riskieren. 
Letztendlich erlauben uns diese beiden Effekte, effektiver zu arbeiten und unseren Arbeitern 
mehr Sicherheit und Vertrauen in Material und Technik zu geben.“

Göran Fredriksson (Produktionsleiter)
Federal-Mogul Göteborg AB | Mölnlycke, Schweden  

„Es wurde in einer sehr guten Zusammenarbeit mit der Firma Saveway ein 
Überwachungssystem entwickelt, mit dem wir heute in der Lage sind den Isolationsfehler genau 
zu lokalisieren. [...]

Seit der Installation des SAVESEARCH Systems läuft dieses störungsfrei. Der Vorteil des 
Systems ist die Lokalisierbarkeit eines Isolationsdefektes zwischen der Spule und den Jochen.  
Dadurch entfällt das aufwendige Abrücken aller Joche und der dadurch zum Teil notwendige 
erneute Kaltstart des Ofens. [...]

Durch die Ersparnis des Produktionsausfalles (keine lange Suche nach dem Ort der 
Erdschlüsse) rechnet sich das SAVESEARCH System in kurzer Zeit.  [...]

Das System ist für uns ein zuverlässiges und bewährtes Werkzeug zur Vermeidung von 
Produktionsausfällen, Verbesserung der Anlagenverfügbarkeit sowie zur Erhöhung der 
allgemeinen Sicherheit und führt bei der Suche nach Isolationsfehlern zu einer 
erheblichen Zeitersparnis.“

Ing. Jürgen Bromm  (Leiter der Instandhaltung)
Fritz Winter Eisengießerei GmbH & Co. KG | Stadtallendorf, Deutschland

„Im Sommer 1993 wurde in der VAC Hanau der erste 4-t-Vakuuminduktionsofen (VIM) mit dem 
Saveway-System ausgerüstet. Der Hauptgrund für diese Entscheidung war die Tatsache, daß bei 
Tiegeldurchbrüchen Verpuffungen und damit auch Personenschäden nicht ausgeschlossen 
werden können. Nach unseren Erfahrungen bietet allein das Saveway-System eine 
hinreichende Sicherheit gegen Tiegeldurchbrüche. [...]

Aufgrund dieser positiven Erfahrungen wurden inzwischen getreu der Sicherheitsphilosophie der 
VAC die gesamten Schmelzöfen mit dem Saveway- System ausgerüstet. Dabei handelt es sich 
um VIM, VID und offene Induktionsöfen mit einem Fassungsvermögen von 0,2 - 6 t. Insgesamt 
befinden sich 11 Saveway-Geräte im Einsatz. [...] 

Seit dem weltweit erstem Einsatz des Saveway- Systems in einem Vakuumofen im Jahre 1993 
bestehen zwischen den Firmen Saveway und VAC sehr gute Beziehungen. Technische 
Problemstellungen werden in enger Zusammenarbeit schnell und unbürokratisch gelöst.“

Dipl.-Ing. Timm Scheidig (Geschäftsgebiet Halbzeug und Teile Fertigungstechnik)
VACUUMSCHMELZE GmbH & Co. KG | Hanau, Deutschland

REFERENZEN
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REFERENZEN

„Gern stellen wir uns als Referenz für erfolgreiche Erfahrungen mit dem SAVEWAY System zur 
Verfügung. Unser Unternehmen nutzt Mittelfrequenzöfen zum Schmelzen von hochwertigen 
Nichtedelmetall-Legierungen. Nach mehreren Schmelzendurchgängen im Fensterbereich der 
Öfen, entschieden wir uns im Jahr 2004 für die Investition in das SAVEWAY System.

Somit wurde an unseren, mit Fertigtiegel und Hinterfüllmasse (Spinell) zugestellten Öfen, 
eine Überwachung im Wand- und Bodenbereich realisiert. 

Da das SAVEWAY System einen sich anbahnenden Schmelzendurchgang rechtzeitig 
signalisiert, konnten seither jedwede Schäden an den Öfen zuverlässig verhindert werden.

Zusätzlich eröffnen uns die vom SAVEWAY System gelieferten Daten die Möglichkeit das Ende 
einer Tiegelreise vorherzusagen. Ein vorzeitiges Ausbrechen oder notwendiges Zustellen 
während der Hauptproduktionszeit wird somit vermieden. Die insgesamt positiven Erfahrungen 
sind nicht zuletzt auf die gute Zusammenarbeit mit dem Serviceteam der Firma Saveway 
zurückzuführen, das uns bei der Interpretation der Anzeigen jederzeit mit Rat und Tat zur Seite 
stand.“ 

 Martin Born (Abteilungsleiter Verfahrenstechnik)
 DeguDent GmbH | Hanau, Deutschland

„Wir betreiben seit Juli 1993 an einem 16 t-Mittelfrequenz Induktionsofen eine Saveway-
Überwachung. [...] Aufgrund des Legierungsprogramms und des durch das Wochenende 
unterbrochenen Betriebes sowie des Einsatzes oft sehr großer Schrottstücke wird der Ofen stark 
belastet. Dies führte in der Vergangenheit im wiederholten Fall zu Tiegeldurchbrüchen. 

Seit Einführung des Saveway-Systems konnten diese sicher vermieden werden. Zudem bot sich 
für uns hier erstmalig die Möglichkeit, den Verschleiß einer Feuerfest-Zustellung zu 
quantifizieren und damit auch zu vermindern. Die Standzeit des Ofens hat sich etwa 
verdoppelt. Dieses System erwies sich für uns als so nützlich, dass wir Anfang August 1995 einen 
weiteren 16 t-Ofen mit dem Saveway-System ausrüsteten.“ 

Dr.-Ing. Jürgen Loh (Werksleiter)
Krupp VDM GmbH Werk Unna | Unna, Deutschland

CG Potgieter (Betriebsleiter)
Exxaro FerroAlloys | Pretoria, Südafrika

„Innerhalb der Exxaro Resources-Gruppe geht Exxaro FerroAlloys in unserer 
Pulverproduktionsanlage keine Kompromisse bezüglich Gesundheit und Sicherheit ein. [...]

Neben den Sicherheitszielen ist Exxaro FerroAlloys bestrebt, die Produktion durch Minimierung 
der Ausfallzeiten zu optimieren. Das SAVEWAY-System unterstützt dieses Ziel hervorragend. 
Durch die optimale Nutzung unserer feuerfesten Auskleidungen hat Exxaro FerroAlloys die 
Lebensdauer seiner feuerfesten Zustellung im Vergleich zu vorher verlängert. 

Exxaro FerroAlloys verwendet sowohl SAVEWAY-Elektrodenplatten als auch SAVELINE-Sensoren 
in seinen Öfen und kann Induktionsofenbetreibern empfehlen, beide Lösungen einzusetzen.“
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